PRUFBERICHT Kalibrierprotokoll Temperatur
TEST REPORT calibration protocol temperature

ccstec

Nr. Revisionstand:

= H:
__Revision no.:
www.ccstec.at office@ccstec.at
Auftrggge_ber: CCSTEC
_ Client: :
Prafnummer: :
: L 18_10518
~ Ort: * Oeynhausen Check number:
_ Place: RS
Identifikation des Geréts: Referenz Messgeriéit:
Identific. of the equipment: reference Measuring instrument:
‘Hersgelﬁrf Testo'GmbH —Marke: e Stirani Bladiobis GmbH
Manufacturer: Mark: ;
o Typr 606-H1/h2 Typ: ~ P750 mit PT 100
Type: Type
. Fohler. c80 —__Ser.Nr. 75010090209 mit 101189
Feeler: : Serial Number: :
Herstellnummer: Klasse: - 5
Manufactur number: o o Class: :::: 0o
_ Baujahr: : letzte Kalibrierung:
Year of Construction: 2018 last Calibration: 90122017
e LIIOII Testo GmbH KallBriequrigsstelie: DKD
Supplier: z Calibration place:

Beschreibung Methode:
Methode description:

Aufbau:
Structure: = Referenzfiihler und Priifling werden in einen Abstand von ca. 2cm zueinander platziert.
Reference mstrumenl and sensor under calibration is placed 2cm beside each other
___Ablauf: :
Expiration: - Nach einer Ausglevchszelt von ca. 5min. werden die Werte protokolliert.
After the measured'values have stabilised (5 min approx) then these values are recorded.
MeBwerte:
Measured values:
Messung Nr. Sollwert Istwert Abweichung
measurement n desired value actual value deviation
1 22,95°C 23,20 °C 0,25 °C
2 22,90 °C 23,10 °C 0,20 °C
3 23,00 °C 23,10 °C 0,10 °C
zulassige Abweichung: - . 05 C° :

allowable variation:

Ergebnis / Bemerkung: -

Result IRemark: Die Messergebmsse befmden sich mnerhalb der Speznflkatlon

The measurement values are wnthm the spezmcatlon

~ Néchste Kalibrierung:

Kalibriert am: B
Next Calibration:

Calibrate Date: i 06.09.2019

06092018 —

iifer oder Prifstelle:
Inspected by:

Dani rubet,06.09.2018,
(Name, Datum, Unterschrift)
(Name, Date, Signature)

(Name, Datum, Unterschrift)
(Name, Date, Signature)

18_10518_Kalibrierprotokoll_temp_RevA_CCSTEC_RevH




PRUFBERICHT Kalibrierprotokoll Feuchte

TEST REPORT calibration protocol humidity ‘ ' S I e‘

Nr. Revisionstand: H
__Revision no.:
www_ccstec.at office@ccstec.at
~ Auftraggeber: :
&7 Client: CCSTEC
Prifnummer: - :
. 1810517
— Ort: : Oeynhausen Check number: -
_ Place: :
Identifikation des Geréts: Referenz Messqgeriit:
Identific. of the equipment: reference Measuring instrument:
Hersteller: Marke: :
Manufacturer: Testo.Gn?bH - Mark: Tesin00
S - 608-H1/h2 : SNSRI |- Testo 600
Type: i : Type: : : :
— . FONen ool ~Ser. Nr: 404 0242 0044 mit 20145254
Feeler: i L ~ Serial Number: B
Herstellnummer: i i _ Kiasse: i '
Manufactur number: ; i Class: B 2%rel Fetchie
___ Baujahr:iiinins letzte Kalibrierung: -
Year of Construction: - : ‘2O1§ : last Calibration: H sl
o ngfera'mt;: fasto.GmbH Kajibrlerupg§stelle: Testo
Supplier: e i Calibration place:
Beschreibung Methode:
Methode description:
~ Aufbau:
Structure: Referenzfuhler und Priifling werden in einen Abstand von ca.2 cm zueindnder platznert.
Reference instrument and sensor under calibration is placed 2cm beside each other
o _Ablauf: :
Expiration: Nach einer Ausglelchszelt von ca.5 min. werden die Werte protokolliert.
After the measured values have stabilised (5 min approx) then these values are recorded.
MeBwerte:
Measured values:
Messung Nr. Sollwert Istwert Abweichung
measurement n desired value actual value deviation
1 54,20 %rH 52,60 %rH -1,60 %rH
2 54,20 %rH 52,80 %rH -1,40 %rH
3 53,80 %rH 53,30 %rH -0,50 %rH
zuléssige Abweichung: : i C30 %

allowable variation:

Ergebnis / Bemerkung:

Result/ Remark: Die Messergebmsse befmden sich mnerhalb der Spezlflkatlon

The measurement values are wnthin the speznflcatlon

Kalibriert am: e os i Nachste Kalibrierung:
Calibrate Date: 1. 111 +11:00:09:2018 : ~ Next Calibration: - 06.09.2019

Prufer oder Prifstelle:

Inspected by:
Dan er, 06.09.2018, 7
(Name, Datum, Unterschrift) (Name, Dal’um “hterschrift)
(Name, Date, Signature) (Name, Date, Signature)

18_10517_Kalibrierprotokoll_feuchte_RevA_CCSTEC_RevH




